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NOTAS GERAIS

01) As cotas estao expressas em milimetros; Exceto onde indicado.
02) Conferir todas as medidas, niveis, loca¢des e esquadros em obra.

03) A solda, quando pertinente, devera ser executada em toda area de contorno das pegas que serao
ligadas; a espessura do filete deve ser no minimo igual a espessura da chapa mais fina.

04) As soldas que por ventura venham ser executadas em campo deverao receber protegéo igual ao

especificado durante a fabricacao, utilizando o mesmo fundo e acabamento, com as mesmas espessuras

minimas.

05) Os quantitativos da lista de materias séo baseados nos comprimentos e pesos tedricos das pegas.
A responsabilidade pelo quantitativo final sera do fabricante/contratante.

06) Calculo e detalhamento das pegas metélicas de acordo com a norma NBR8800.
07) Especificagdo de material para os elementos metalicos segundo lista de materiais.

08) A fabricagcdo e a montagem das estruturas metalicas deverdo estar de acordo com as normas
brasileiras NBR8800/2008 e NBR14762/2010.

09) Utilizar parafusos galvanizados ago ASTM-A325 (exceto quando indicado) com arruelas. Os parafusos

de alta resiténcia deverao ser torqueados conforme especificacdo da norma brasileira NBR8800.

10) Para instalagdo dos Wedge Bolt @5/8"x4" (Cod. Hard 2310), utilizar brocas Wedge-bit sds Plus @5/8"

(broca azul - cod. Hard 2334). Para outras informagdes consultar o catalogo do forncedor.

Especificacdo de material (tipo de ago) para os elementos metalicos:

01) Perfil Laminado "W" - A572 Gr50
02) Perfil Laminado "L" - Astm A36
03) Perfil Dobrado - Astm A36

04) Barra Redonda - Astm A36
05) Chaparia - Astm A36
06) Utilizar solda eletrodo E7013, padrédo AWS.

Protecao / Pintura:

|:| Estrutura da Piscina: Jateamento SA 2.1/2 + 2 demaos epdxi fundo e acabamento com 100 micras.

Para estrutura metalica localizada em ambiente coberto: Limpeza Manual, Decapante + 1 deméao de zarcéo + 1 demao
de esmalte sintético com 60 micras.

Para estrutura metalica exposta ao tempo. Limpeza manual, decapante + 1 demao de 120 micras de epdxi fundo e
Acabamento + 40 micras de PU.
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